Solution for researching

Verkokungszahl-Prufgerat Fur Steinkohle Und Automatisches

Statisches Presssystem
ArtikelInummer: KT-TE61

Einfuhrung

Dieses integrierte Verkokungszahl-Prufgerat
und automatische statische Presssystem wurde
fur standardisierte Kohlepruflabore entwickelt.
Es bewertet das Verkokungspotenzial von
Metallurgiekohle zuverlassig und bietet eine
vibrationsgeddmpfte Rotationsleistung, digitale
Zyklusiberwachung, automatische Summer-
Abschlusssignale sowie eine aullergewohnliche

Arbeitseffizienz im Labor.

Mehr erfahren

Bewertung von metallurgischer
Verkokungskohle

Kommerzielle Kohlemischung
und Sortenoptimierung

Eingangs-QS/QC von
Einsatzmaterialien in
Nebenprodukt-Kokereien

Kohleprifung und
Handesbewertung durch Dritte

Schaumflotation und
Reinheitsgrad-Profilierung von
Reinkohle

Kohlegeologie und
Flétenerkundung

Akademische und industrielle
Karbonisierungsforschung

Priiflabore in integrierten Stahlwerken und Koksfabriken nutzen dieses System,
um den Verkokungsindex (G-Wert) von ankommender Steinkohle zu bestimmen.
Durch Mischen von pulverisierten Kohleproben mit Standard-Anthrazit und
Unterziehen einer automatisierten Kompression und standardisiertem Trommeln
misst das Gerat die Fahigkeit der Kohle, eine koharente, verschmolzene Semi-
Koks-Masse zu bilden.

Kommerzielle Kohlenaufbereitungsanlagen und thermisch-metallurgische
Mischanlagen nutzen das Gerat zur Bewertung von Mehrquellen-
Kohlemischungen. Betreiber testen unterschiedliche Anteile von
schwachfllchtiger, mittelfllichtig flichtiger und hochflliichtiger Verkokungskohle,
um optimale Synergien der plastischen Eigenschaften zwischen verschiedenen
Ausgangsstoffen zu ermitteln.

Empfangsrampen und Laborprifstande nutzen das Gerat, um ankommende
Kohleziige, Schiffsladungen und Lkw-Konvois anhand von
Einkaufsvertragspezifikationen zu Uberprifen. Techniker fihren schnelle Roga-
und G-Index-Analysen durch, um oxidierte, verwitterte oder nicht
spezifikationsgerechte Kohlelieferungen vor dem Abladen in Lagersilos zu
erkennen.

Unabhangige Prifstellen und kommerzielle Priifer nutzen das Instrument zur
offiziellen Konformitatsverifizierung bei internationalen Kohlehandelsgeschaften.
Der standardisierte mechanische Abrieb und der statische Druckzyklus liefern
reproduzierbare G-Index-Daten, auf die in Exportvertrégen und Zolldokumenten
verwiesen wird.

Kohlenaufbereitungsanlagen bewerten die Verkokungsleistung verschiedener
Reinkohle-Fraktionen und Flotationskonzentrate. Durch die Uberwachung, wie
Schaumflotationsreagenzien und Aschereduzierungsprozesse den
Verkokungsindex beeinflussen, optimieren Ingenieure die
Aufbereitungskreislaufe, um vitrinitreiche Fraktionen zu konzentrieren.

Bergbauunternehmen, geologische Vermessungsbiiros und Labore fiir
Explorationsbohrkerne analysieren Bohrloch-Kohlekernproben, um die laterale
und vertikale Verteilung der Verkokungseigenschaften Uiber unberiihrte Kohlefléze
hinweg zu kartieren.

Universitatsabteilungen fiir Metallurgietechnik und Energieforschungs-institute
untersuchen die Dynamik der Kohlepyrolyse, Vorwarmbehandlungen und den
Einfluss von Kohlenteerpech-Additiven auf schwer backende Kohlen mithilfe
standardisierter Trommelanalysen.

Bietet direkten Einblick in die Bildung der plastischen
Kohleschicht, sodass Verkokungsanlagen Ofenwand-
Expansionsschaden verhindern und eine iberlegene kalte
mechanische Festigkeit in metallurgischem Koks
sicherstellen kénnen.

Maximiert die Nutzung kostenguinstiger, schwach
backender Kohlen unter Beibehaltung der Ziel-G-Index-
Spezifikationen, wodurch die Gesamtrohstoffkosten
deutlich gesenkt werden, ohne die Koksqualitat zu
beeintrachtigen.

Schiitzt GroBkohle-Lagerplatze vor kontaminierten oder
verschlechterten Einsatzstoffen, die die Stabilitat der
Karbonisierungsbatterie untergraben und die Ausbeute an
Kohlenebenprodukten mindern kénnten.

Beseitigt vertragliche Streitigkeiten zwischen
Kohleexporteuren und metallurgischen Kaufern durch
streng reproduzierbare, normgerechte physikalische
Charakterisierung.

Bestatigt, dass die Tiefen-Aschereduzierungsverarbeitung
wesentliche Kohlemazerale und thermoplastische
Eigenschaften beibehalt, wodurch der Marktwert der
Reinkohle maximiert wird.

Etabliert genaue Verkokungsreserve-Klassifizierungen und
Bergbausequenzen basierend auf empirischen
Agglutinationsmetriken, die Investitionen in die
Minenentwicklung leiten.

Liefert empirische Basisdaten zum thermoplastischen
Verhalten und erleichtert die Entwicklung fortschrittlicher
metallurgischer Additive und Kokereitechnologien der
nachsten Generation.
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Technischer Parameter Spezifikationswert

Produkt-Artikelnummer
Geratekonfiguration

Wichtigster Industriestandard
Ziel-Testindizes
Trommeldrehzahl
Voreingestellte Umdrehungszahl
Umdrehungs-Anzeigemethode
Zyklus-Beendigungssignal

Mechanische Antriebseigenschaften

Gesamtabmessungen des Geréats (B X T x H)

Nettogewicht des Gerats
Betriebsspannung
Leistungsaufnahme

Zielproben-Matrix

NI NTENK

Solution for researching

KT-TE61

Integrierter Zwei-in-Eins Verkokungsindex-Trommelprifer & automatische statische Presse
GB/T 5447-1997 (Bestimmung des Verkokungsindex von Steinkohle)
Verkokungsindex (G-Index / G-Wert), Roga-Index (RI)

50 = 2 U/min

250 Umdrehungen

Digitale LED-R6hrenanzeige

Akustischer Summer-Alarm

Geringe Vibration, geringes Arbeitsgerausch, gleichmaRige ausbalancierte Rotation
430 mm x 270 mm x 280 mm

Ca. 26 kg

220V £ 10%, 50 Hz

Ca. 42 W

Steinkohle, Verkokungskohlemischung, mit Anthrazit verdiinnte Briketts

Betriebsphase Standardisierte Anforderung Funktionales Ziel

Automatisches vertikales statisches

Brikettverdichtung

Erzeugt eine gleichmaBige Brikettverdichtung mit standardisiertem Anthrazit-Verdiinnungsmittel, um

Pressen Dichteschwankungen zu vermeiden.
Pyrolysephase Nachgeschaltete Schnellkarbonisierung Transformiert Kohlevitrinit thermisch in eine gebundene Semi-Koks-Masse fir die anschlieBende
yrolysep bei 850°C mechanische Bewertung.

Trommelverschleil-
Zyklus 1

TrommelverschleiR-

250 Umdrehungen bei 50 + 2 U/min

Ubt standardisierte StoR- und Abriebbeanspruchung auf den Semi-Koks-Riickstand nach der
Karbonisierung aus.

Fihrt eine sekundare Abriebbeanspruchung nach der 1-mm-Siebtrennung aus, um den finalen G-Index

Zyklus 2

250 Umdrehungen bei 50 * 2 U/min

zu ermitteln.

Anlagenanforderung Spezifikationsdetail

Stromversorgung

Elektrische Nennleistung
Umgebungsbedingungen
Relative Luftfeuchtigkeit

Tischmontage

Spannung & Frequenz

Gesamtleistungsaufnahme

Arbeitstemperatur

Umgebungsfeuchtigkeit

Belastbarkeit & Ebenheit

Einphasige 220 V = 10%, 50 Hz Wechselstromleitung
Ca. 42 W nominaler Dauerstrom

10°C bis 35°C Laborumgebung

< 85% r.F. nicht kondensierende Atmosphare

Steife, vibrationsfreie Laborbank ausgelegt fiir = 40 kg
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