Solution for researching

Industrieller Umluft-Trocknungsofen Mit Warmluft Und

Thermischer Prozesskammer Mit Zwangsluftung
ArtikelInummer: KT-GZX

Einfuhrung

Dieser Umluft-Trocknungsofen wurde flr
anspruchsvolle industrielle thermische Prozesse
entwickelt und bietet eine prazise PID-Regelung
bis zu 300 °C mit doppelten horizontalen
Kanalen. Maximieren Sie die Effizienz der
Komponenten-Vorwarmung und
Chargentrocknung durch schnelles Aufheizen,
automatisierte BelUftung, aulSergewohnliche

KammergleichmaBigkeit und Langlebigkeit.

Mehr erfahren

Entfeuchtung von
prazisionsgefertigten Teilen

Einbrennen von Elektromotoren-
und Statorlacken

Polymerisation von
Industriebeschichtungen und
Farben

Vorwarmen von technischen
Polymeren und
Verbundwerkstoffen

Entfeuchtung von elektronischen
Bauteilen und PCBs

Metallurgische
Spannungsarmglih-
Warmebehandlung

Verdampft verbleibende Schneidflissigkeiten, industrielle
Waschlosemittel und Splilwasser aus komplizierten internen Kanalen
und Sackléchern in CNC-gefrasten Metallkomponenten.

Hartet Isolierharze, |6sungsmittelfreie Lacke und Vergussmassen
aus, die auf Elektromotorenwicklungen, Statorlamellenpakete und
Transformatorspulen bis zu 300 °C aufgetragen werden.

Beschleunigt das Einbrennen bei erhéhter Temperatur und die
Vernetzung von |6sungsmittelbasierten Farben,
Spezialgrundierungen und schiitzenden Korrosionsschutzoberflachen
auf hergestellten Stanzteilen.

Konditioniert thermoplastische Platten, Kohlefaser-Prepregs und
Strukturelastomere vor Vakuumform-, HeiBpress- oder
Formpressvorgéngen.

Brennt feuchtigkeitsempfindliche oberflachenmontierte Bauteile
(SMDs), mehrschichtige gedruckte Leiterplatten und integrierte
Schaltungspakete vor dem Reflow-L6ten aus.

Bietet ein Niedertemperatur-Einweichen fir kaltgezogene Federn,
gestanzte Legierungskomponenten und geschweite Halterungen,
um innere mechanische Spannungen abzubauen.

Eliminiert Oxidationsrisiken und verhindert Korrosion nach der
Bearbeitung, wahrend die Taktzeiten zwischen Bearbeitung und
Montage drastisch verkirzt werden.

Fordert eine vollstandige Vernetzung und porenfreie dielektrische
Verkapselung mit einer thermischen Stabilitéat von 1 °C, wodurch
elektrische Durchbriiche unter Last verhindert werden.

Leitet freigesetzte flichtige Losungsmittel durch die automatisierte
obere Abluft ab, wahrend die horizontale Laminarstromung
Blasenbildung und Orangenhautdefekte auf der Oberflache
verhindert.

Verleiht eine gleichmaRige Warme liber die gesamte Dicke, um das
Ausgangsmaterial gleichmaRig zu erweichen, wodurch innere
Spannungskonzentrationen beim Formen minimiert und
Ausschussraten reduziert werden.

Verhindert Delaminierung, Mikrorisse und Popcorn-Gehausefehler
durch Desorption eingeschlossener atmospharischer Feuchtigkeit
unter gleichmassiger Konvektionserwarmung.

Stabilisiert MaBtoleranzen und stellt duktile mechanische
Eigenschaften wieder her, ohne die Grundmikrostruktur zu verandern
oder Oberflachenentkohlung zu verursachen.

Produktartikelnummer

Priméare Anlagenfunktion
AuBenabmessungen der Kammer
Betriebstemperaturbereich
Temperaturhomogenitat
Temperaturregelgenauigkeit

Aufheizrate

KT-GZX

Industrieller Umluft-Trocknungsofen

1550 mm (Tiefe) x 1900 mm (Breite) x 1700 mm (Hohe)

50 °C bis 300 °C

+4 °C (Getestet wahrend der Leerlauf-Inbetriebnahme)

*1°C

Umgebungstemperatur bis 100 °C < 20 Minuten (Leerlaufbedingungen)
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Spezifikationsparameter

Gesamtheizleistung

Konfiguration des Luftzirkulationsgeblases

Interne Luftzirkulationsmethode
Bellftung und Luftaustausch
Design der Heizeinrichtung
Temperatursensorspezifikation
Position des Temperatursensors
Leistungsregelungsvorrichtung
Primarer Temperaturregler
Prozessiiberwachungsschnittstelle
Integrierter Timer-Einstellbereich
Prozessabschlusswarnung
Herstellung des AuRengehduses
AuBere Schutzbeschichtung
Internes Kammermaterial

Material des internen Luftkanalplenums
Struktureller Fertigungsprozess
Warme- und Schallddmmung
Konfiguration der internen Regale
Zugangstir-Architektur
Tarscharniermontage

Standort des Schaltschranks
Dedizierte Steuerungsschaltgerate
Interne elektrische Schaltanlagen

Elektrischer Leistungsbedarf

NI NTENK

Solution for researching

Technischer Wert

24 kw

Zwei Industriegeblase (750 W x 2, gesamt 1,5 kW Motorleistung)

Doppelter horizontaler Zuluftkanal mit symmetrisch ausbalanciertem Riicklauf
Automatisierte Belliftung mit dachmontierten Ein- und Auslassoéffnungen
Hocheffiziente Rippenrohr-Heizelemente (montiert in Seitenkanalen)

Industrielles Thermoelement Typ K

Oberer Luftkanalplenum

Leistungsstarkes Halbleiterrelais-Modul (SSR)

Intelligenter digitaler LED-Regler mit zwei Anzeigen und automatischer PID-Autotuning
Digitales Instrumententafel-Display (Optionaler papierloser Datenschreiber wird unterstiitzt)
0 bis 9999 Minuten (Wahlbare Sekundengenauigkeit / Minutenauflésung)

In das Zeitrelais integrierter Summer mit akustischem Alarm

1,0 mm hochwertiges kaltgewalztes Stahlblech, prazisionsgeschweite Konstruktion
Glatte, korrosionsbestandige weile Hammerschlag-Rostschutz-Industriefarbe

1,0 mm SUS201 Edelstahlblech mit glatten geschweiten Nahten

1,0 mm SUS201 Edelstahl

Vollstandig geschweilSte starre Baugruppe

50 mm industrielle feuerfeste und schalldampfende Dammplatte

2-stufiges internes Layout; 50 kg Tragkraft pro Ebene (100 kg Gesamtlast)

Einseitige doppelt 6ffnende Tiren

Hochbelastbare mehrpunktige Industrie-Edelstahlscharniere pro Tir

Integrierter Schaltschrank, montiert am linken AuRengehause

Unabhéngiger Hauptnetzschalter, Geblaselifterschalter und Heizkreisschalter
Zuverlassige industrielle Automatisierungskomponenten (Chint, Delixi oder gleichwertig)

380 V AC, 3-phasig, 50/60 Hz
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