Intelligentes Staubabsaugsystem Fur

Probenvorbereitungslaboratorien
ArtikelInummer: KT-CC1

Solution for researching

Einfuhrung

Dieses intelligente Staubabsaugsystem wurde
flr analytische Probenvorbereitungslaboratorien
entwickelt und erfasst Partikel bis zu einer
Grolse von 0,5 Mikrometern mit einer Effizienz
von 99,97 %. Mit automatischer Druckluft-
Impulsreinigung und PTFE-Membran-

Filterpatronen sorgt es fur eine konforme
Luftqualitat bei anspruchsvollen
Probenverarbeitungsprozessen.

Mehr erfahren

Geologische & Erz-
Probenvorbereitung

Kohle- & Koks-Petrografie-
Analyse

Metallurgische Schlacken- &
Legierungsmahlung

Zement-, Klinker- &
Zuschlagstoffpriifung

Fortgeschrittene Keramik &
Feuerfestverarbeitung

Batteriematerial- &
Kathodenpulver-Vorbereitung

Automatisierte Boden- &
Umweltabfallpriifung

Zentrale PartikeleinschlieBung beim primaren Hochdurchsatz-
Backenbrechen, der Kegelzerkleinerung und dem Pulverisieren
von Mineralerzen.

Kontinuierliche Staubabsaugung beim mechanischen Brechen,
rotierenden Teilen, Sieben und Mahlen von Kohleproben.

Erfassung von dichtem, abrasivem Staub in der Luft wahrend
energiereicher Vibrationsscheiben- und
Planetenkugelmiihlenzyklen.

Staubreduzierung bei der Siebung von GroBzuschlagstoffen,
dynamischen Siebschittlern und Feinklinker-Mahlstationen.

Filtration von ultrafeinen Oxid- und Karbidpulvern beim Mischen,
mechanischen Verdichten und Probentrimmen.

Gekapselte Absaugung fir aktive chemische Verbindungen,
Vorladufermahlung und Ubergabestationen-Beliiftung.

Absaugung Uber mehrstufige Trocknungs-, Sieb- und
Homogenisierungsstationen fiir Umweltproben.

Verhindert das Einatmen giftiger Schwermetalle und
Kreuzkontaminationen zwischen hochwertigen Untersuchungsproben.

Unterdriickt brennbare Kohlenstaubkonzentrationen und garantiert
die strikte Einhaltung des Umweltschutzes in Laboren fur Brennstoffe.

Fangt hochabrasive submikroskopische Metallfeinstaube (>90 % an
der Quelle) ab, um Motorverschlei und Ablagerungen in der
Umgebung zu verhindern.

Beseitigt gefahrliche Risiken durch das Einatmen von kristallinem
Siliziumdioxid bei gleichzeitig hoher Sicht in
Probenreduzierungszonen.

Erreicht eine Partikelriickhaltung von 99,97 % bis zu 0,5 pm und
schitzt an Reinraume angrenzende Laboratorien.

Stellt sicher, dass die Abluftpartikelkonzentration unter 5 mg/m?3 bleibt
und schitzt gleichzeitig das Bedienpersonal vor geféhrlichen
Vorprodukten.

Erhalt eine saubere, zertifizierte Hintergrund-Luftqualitat aufrecht, um
analytische Kreuzkontaminationen zu vermeiden.

Produktmodell
Nennmotorleistung
Luftforderleistung
Gesamter statischer Druck
Filtrationseffizienz

Emissionskonzentration

n hoErf

KT-CC1

7,5 kW

7500 m3/h

2500 Pa

= 99,97 % (Partikel = 0.5 pm)

= 5 mg/m?

Primare Q

= 90 % (Brech- und Pulverisierungsstationen)
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Filterelement-Konstruktion
Filterreinigungsmechanismus

Haupt ut: Ab

Konstruktion der Erfassungshaube
System-Rohrleitungsmaterial
Geblasekonfiguration

AuBenabmessungen des Kollektors (B x T x H)

Betriebliche Kompatibilitat

NI NTENK

Solution for researching

Stromungsarme, PTFE-laminierte vertikale Filterpatrone
Automatisierte Mikrocomputer-Druckluft-Riickspilung

®300 mm (variabler Durchmesser / Reduzierstiick)

Hochwertiger Edelstahl

Hochbesténdiges Hart-PVC

Gekapselter Radialventilator (kein offener mechanischer Antrieb)
1000 mm x 1200 mm x 2250 mm

Kontinuierliche Inline-Industrieprobenvorbereitungssuiten
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