Solution for researching

Vollautomatischer Mikrocomputer-Mehrproben-

Schwefelanalysator
Artikelnummer: KT-TE12

Einfuhrung

Dieser fur Labore mit hohem Probendurchsatz

entwickelte, vollautomatische Mikrocomputer-
Mehrproben-Schwefelanalysator erméglicht eine
prazise coulometrische Titration von null bis
neunundneunzig Prozent. Er verflgt Uber einen

Autosampler mit vierundzwanzig Positionen,
dynamische Prioritatswarteschlangen und eine
schnelle Steuerung der thermischen Spaltung.

Mehr erfahren

Kohlebergbau & -
aufbereitung

Warmekraftwerke

Koks- &
Nebenproduktherstellung

Petrochemie &
Schwerdlprifung

Metallurgie &
Hochofenbetrieb

Kommerzielle Priif- &
Testlabore

Charakterisierung von
Industrieabfallen

Geologische &
Bergbauexploration

RoutinemaRige quantitative Bestimmung des Gesamtschwefels in
Rohkohle, gewaschener Feinkohle und Kohlebergbau-
Nebenprodukten.

Uberwachung der Schwefelkonzentrationen in einstrémenden
pulverisierten Brennstoffen, Ofenschlacke und Materialien fir die
Rauchgasentschwefelung.

Elementare Schwefeliberwachung in metallurgischem Koks,
GieRereikoks, Halbkoks und Kokskohle-Ausgangsstoffen.

Analyse des Gesamtschwefelgehalts in schweren Riickstandsélen,
Petrolkoks, Rohélrlickstdnden und Schmierfetten bei 920 °C.

Bestimmung von Schwefel in Eisenerzen, Sintermischungen,
metallurgischen Flussmitteln und Verbrennungsaschen.

Analytisches Screening von diversen festen mineralischen
Brennstoffen und brennbaren Industrieabfallen mit hohem Volumen.

Messung brennbarer Schwefelfraktionen in festen Siedlungsabfallen,
Ersatzbrennstoffen (EBS) und Biomassepellets.

Geochemische Untersuchung von Bohrkernen, Sedimentgesteinen
und explorativen Mineralvorkommen auf
Gesamtschwefelmineralisierung.

Gewahrleistet eine genaue Schwefelklassifizierung, verhindert
Umweltstrafgebihren und optimiert Kohlemischverhaltnisse mit
schnellen Testzyklen von 4 bis 7 Minuten.

Optimiert die Verbrennungseffizienz, minimiert die Korrosion von
Kesselrohren und stellt die strikte Einhaltung regionaler Schwefeldioxid-
Emissionsquoten sicher.

Liefert eine prazise Verfolgung des Schwefelibergangs in Hochéfen,
bewahrt die Reinheit des Roheisens und optimiert den
Flussmittelverbrauch.

Erflllt regulatorische maritime und industrielle Schwefelgrenzwerte und
verhindert gleichzeitig eine katalytische Vergiftung nachgeschalteter
Prozesse in Raffinerien.

Verhindert HeiBbrichigkeit bei der Stahlherstellung durch strenge
Eingangskontrolle der Rohmaterialien gemaR GB/T 214-2007.

Maximiert den abrechenbaren taglichen Probendurchsatz durch den 24-
Positionen-Autosampler und die Prioritadts-Warteschlangen-Funktion.

Liefert verifizierte Emissionsmodellierungsdaten flr
Miullverbrennungsanlagen zur Sicherstellung der Umweltkonformitat.

Hohe Auflésung bis zu 0,00001 % ermdglicht eine zuverlassige
Verfolgung von Spurenschwefel in geologischen Formationen bei
minimalem Probenbedarf.

Modellbezeichnung
Funktionsprinzip

Normkonformitat

Messbereich Gesamtschwefel

Analytische Auflésung

Autosampler-Kapazitat

KT-TE12

Katalytische Hochtemperaturverbrennung mit coulometrischer Titration (Mikrocoulometrie)

GB/T 214-2007 (Bestimmung des Gesamtschwefels in Kohle)

0,00 % - 99,99 %
0,00001 % (0,001 % Anzeigeauflésung)

24 Probenpositionen pro Karussellladung
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Probenzufiihrung

Analysezeit pro Probe
Verbrennungstemperatur
Temperaturregelgenauigkeit
Probengewichtsbereich
Analytische Wiederholbarkeit & Genauigkeit
Ofendesign

Steuerungssystem
Host-Kommunikationsschnittstelle
Waagenschnittstelle
Tragergasquelle
Stromversorgung

Maximaler Stromverbrauch
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Solution for researching

Automatische kontinuierliche Schubstangenzufiihrung mit dynamischer Prioritatseinfigung und Warteschlangen-Neuanordnung
4 - 7 Minuten (abh&ngig von Matrix und Probenmasse)

1150 °C fiir Kohle, Koks und Mineralien; 920 °C fiir Ol und Erddlprodukte

+1 °C Uber den gesamten Heizbereich

10 mg - 100 mg

Innerhalb der zuldssigen Toleranzgrenzen zertifizierter Referenzmaterialien gemaB GB/T 214-2007
Horizontaler Pyrolyserohrofen mit Dammung geringer thermischer Masse
32-Bit-ARM-Industrie-Mikrocontroller mit eingebettetem Echtzeit-Multitasking-Betriebssystem
Hot-Swap-fahige USB-Schnittstelle (unterstitzt Vernetzung eines PCs mit mehreren Analysatoren)
Direkte bidirektionale serielle/lUSB-Verbindung fiir automatische Ein-Tasten-Gewichtserfassung
Interne Luftreinigung, Trocknung und Membran-Férdersystem mit konstantem Durchfluss

220V £10 % AC, 50 Hz

=3,0kw
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