Solution for researching

Molybdan Vakuum-Ofen
Artikelnummer: KT-VM

Einfuhrung

Entdecken Sie die Vorteile eines
hochkonfigurierten Molybdan-Vakuumofens mit
Hitzeschildisolierung. Ideal fir hochreine
Vakuumumgebungen wie Saphirkristallzucht
und Warmebehandlung.

Mehr erfahren

Modell des Ofens KT-VM

Max. Temperatur 1400 °C

Konstante Arbeitstemperatur 1300 °C

Material der Kammerisolierung Molybdan-Hitzeschild

Heizelement Molybdan-Band

Heizrate 0-10°C/min

Temperaturfihler Eingebautes Thermoelement Typ S
Temperaturregler PID-Regler mit Touchscreen und PLC

Genauigkeit der Temperaturregelung  +1°C
GleichmaRigkeit der Temperatur +5°C
Elektrische Energieversorgung AC110-440V,50/60HZ

Standard-KammergroBen Lagerbestinde

KammergroRe Effektives e () Effektives
(mm) Volumen (L) Volumen (L)
150x150x200 4.5 400x400x500 80
200x200x300 12 500x500x600 125
300x300x400 36 600x600x700 253

Kundenspezifische GréBen und Volumen werden akzeptiert

« Priifen Sie die Innenflache der Kammer regelméRig auf Helligkeit.

o Achten Sie auf Trockenheit und Sauberkeit im Inneren der Kammer, um Oxidation und Produktkontamination
zu vermeiden.

« Vermeiden Sie schnelle Aufheizraten, die zu einer Verformung des Isolierschirms durch thermische

Ofenkammer Ausdehnung fiithren kénnen.

« Uberpriifen Sie die Leckrate und das Endvakuum, bevor Sie mit dem Aufheizen beginnen.

« Halten Sie in der Kammer ein Vakuum aufrecht, wenn sie nicht in Gebrauch ist, und fiihren Sie ein Ausheizen
der Kammer durch, wenn fliichtige Stoffe vorhanden sind.

« Verringern Sie die Heizrate wahrend der Hochtemperaturphasen.
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Molybdan-Streifen-Heizung

Pirani-Messgerat und
lonisationsmessgerat

Mechanische Pumpe

Walzkolbenpumpe

Diffusionspumpe

Wasserkuhler

Solution for researching

Molybdanstreifen-Heizung

Achten Sie darauf, dass bei der Entnahme von Produkten keine Gegensténde auf die Molybdanstreifen
fallen, da dies zu Briichen fiihren kann.

Verhindern Sie, dass sich eisenhaltige Produkte mit niedrigem Schmelzpunkt auf den Molybdanstreifen
verflichtigen, da dies im Laufe der Zeit zum Schmelzen der Streifen und zum Bruch fiihren kann.
Halten Sie das Produkt bei der Entnahme mit beiden Handen oder geeigneten Werkzeugen fest.

Der Gehalt an Verunreinigungen im Produkt ist streng zu kontrollieren.

Beachten Sie bei der Bedienung und Wartung von Pirani-Messgeraten die Sicherheitsvorschriften fur
elektrische Gerate.

Vermeiden Sie die gewaltsame Demontage der Manometerrohre, wahrend der Ofen unter Vakuum steht.
Setzen Sie das Messgerat nicht unter Druck (Uber 0,05Pa); schalten Sie gegebenenfalls die Stromversorgung
des Messgerats ab.

Keine korrosiven Gasatmospharen einfiihren.

Kalibrieren Sie das Vakuummeter mit trockener Luft oder Stickstoff, da andere Atmosphéaren
Messabweichungen verursachen kénnen.

Vermeiden Sie es, das lonisationsmessgerat unter atmospharischem Druck einzuschalten, da dies zu
Beschadigungen fihren kann.

Reinigen Sie die Dichtungen und Kontaktflachen bei der Demontage mit Aceton oder Alkohol und tragen Sie
vor dem Wiederzusammenbau Vakuumfett auf.

Fihren Sie bei der ersten Verwendung oder nach langerem Gebrauch eine Nullpunkt- und Vollkalibrierung
durch, um die Vakuum- und Piranimessgerate aufeinander abzustimmen.

Achten Sie darauf, dass die Temperatur der Pumpe 45 Grad nicht Ubersteigt, damit der Hohlraum der Pumpe
nicht verschleit und das Vakuum nicht beeintrachtigt wird.

Kontrollieren Sie regelmaRig die Olfarbe im Olfenster.

Priifen Sie, ob beim Starten der Vakuumpumpe Ol aus dem Auspuff spritzt, und kontrollieren Sie den
Olstand.

Messen Sie die Pumpentemperatur vor und wahrend des Betriebs, und Uberwachen Sie die
Kihlwassertemperatur.

Wechseln Sie das Ol alle drei Monate (Modell: HFV-100).

Wenn der Olstand zu hoch ist, 6ffnen Sie das Ablassventil, um ihn auf den normalen Stand zu senken.

Achten Sie auf Sauberkeit im Inneren des Pumpenhohlraums.

Uberwachen Sie die Qualitat des Pumpenéls.

Sorgen Sie fur eine korrekte Rotation der Pumpe.

Vermeiden Sie das Einbringen von Produkten mit hoher Feuchtigkeit oder groBen Partikeln in den Ofenraum.
Tauschen Sie das Ol der Diffusionspumpe umgehend aus, wenn es sich verfarbt oder emulgiert.

Wenden Sie sich sofort an den Hersteller, wenn an der Pumpe ungewdhnliche Bedingungen auftreten.

Priifen Sie, ob das Diffusionsél im Olfenster ausgetauscht werden muss.

Uberwachen Sie die Pumpgeschwindigkeit nach dem Starten.

Sorgen Sie fir eine ausreichende Kithlwasserzufuhr zur Pumpe.

Ersetzen Sie das Diffusionspumpendl durch das entsprechende Modell (HFV-3).

Uberpriifen Sie, ob die Temperatur der Heizung, der Olstand und die Installation des Pumpenkerns normal
sind.

Halten Sie die Oberflachentemperatur der Pumpe zwischen 10-35 Grad Celsius und die Luftfeuchtigkeit
unter 65%.

Lesen Sie das Handbuch vor der Inbetriebnahme des Wasserkiihlers grindlich durch.

Achten Sie auf die Drehrichtungen der Wasserzulauf- und -ablaufpumpen.

Vergewissern Sie sich, dass der Wassereingangsdruck des Ofens nach dem Start korrekt angezeigt wird.
Sorgen Sie fiur eine wirksame Warmeableitung.

Uberpriifen Sie regelmaRig die Wasserqualitat im Wassertank.

Reinigen Sie das Warmeabgabesystem alle 3-5 Monate.

Vermeiden Sie eine Uberlastung der eingestellten Temperatur; wenn die eingestellte Temperatur z. B. 20
Grad betragt, sollte sie nicht unter 21 Grad sinken. Stellen Sie den Sollwert tber 21 Grad ein.

Sorgen Sie fur eine angemessene Beliiftung bei der Aufstellung der Kiihibox.

Offnen Sie gelegentlich die Seitenabdeckung und reinigen Sie den inneren Wassertank mit verdiinnter
Salzsaure.

info@kindle-tech.com | https://kindle-tech.com



mailto:info@kindle-tech.com
https://kindle-tech.com?utm_source=pdf

