Solution for researching

Ultrahochtemperatur-Graphitisierungsofen

Artikelnummer: GF-09
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Introduction

Der Ultrahochtemperatur-Graphitisierungsofen
nutzt Mittelfrequenz-Induktionserwarmung in
einer Vakuum- oder Inertgasumgebung. Die
Induktionsspule erzeugt ein magnetisches
Wechselfeld, das Wirbelstrome im Graphittiegel
induziert, der sich erwarmt und Warme an das
Werkstlck abstrahlt, wodurch es auf die
gewlnschte Temperatur gebracht wird. Dieser
Ofen wird hauptsachlich zum Graphitieren und
Sintern von Kohlenstoffmaterialien,
Kohlenstofffasermaterialien und anderen
Verbundmaterialien verwendet.

Mehr erfahren

60KVA

4000-8000 Hz (automatische Verfolgung)
3000°C

+2°C

1100°C~3000°C

®200%x200 mm (DurchmesserxHdohe)
133Pa

3,0 Pa/h

Argon-Stickstoff

=< 0,03 MPa

Be- und Entladung von oben

Atmospharensintern (Inertgas)
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